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Hochleistungs-Lamellenkeilriemen von Fenner Drives
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Fur maximale Leistung entwickelt

Unsere Hochleistungs-Lamellenkeilriemen haben ein einzigartiges Design und
beinhalten spezielle Verbundwerkstoffe, die eine Reihe von Zeit und Kosten
sparenden Vorteilen fir Wartungstechniker und Geritedesigner bieten:

Brancheniibliche Antriebsleistungen
Langere Riemenlebensdauer
Einfachere, schnellere Installation
Niedrigerer Bestand an Ersatz-Keilriemen
Wartung ohne Ausfallzeiten

e Vereinfachte Antriebskonstruktion

o Geringere Antriebsschwingungen
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Vereinfachte
Antriebskonstruktion

Das einzigartige Glieddesign klassischer und SP-
Hochleistungs-Keilriemen gibt Konstrukteuren
betrichtliche Freiheit bei der Wahl det optimalen
Antriebskonfiguration mit Einsparungen bei
Bauteilkosten und Montagezeiten. Da
Hochleistungs-Keilriemen sich bei der Installation
praktisch selbst spannen und im Betrieb kaum
dehnen, ist es nicht notig, bei der
Antriebskonstruktion Riemenspanner und
verschiebbare Motoruntersitze zu betiicksichtigen.
AuBerdem kénnen
Antriebe optimal
auf/in Geriten
montiert werden, um
eine schnelle und
einfache Wartung im
Feld zu garantieren.

ANWENDUNG

Gepacktransport an Flughifen

Problem Urspriinglich wurde
eine Kette zum Anttieb von
Rollen um eine Reihe von
Kurven herum eingesetzt. Jede
Rolle wies einen Winkelversatz
von 8° auf. Die Belastung der
Kette zwischen nicht fluchtenden Zahnridern fithrte zu
hiufigem vorzeitigen Kettenausfall.

Losung Rollenantriebe
wurden auf den Betrieb mit
SuperTLink
Hochleistungskeilriemen
umgebaut. SuperT hatte nicht
nut keine Probleme meht mit
der fehlenden
Antriebsfluchtung, auch der
Geriuschpegel konnte im Vergleich zum Kettenantrieb

um 40 % gesenkt werden.

Geringere Antriebsschwingungen

und Systemgerausche

PowerTwist Plus, NuTLink und SuperTLink haben
keine unter stindiger Spannung stehenden Zugfiden
wie herkémmliche Keilriemen. Dadurch kénnen die

im Antriebssystem
$-56 AMITH Motor Inboard Horizontal iibertragcnen
Keilriemen aus Gummi Schwingungen um 50 %
oder mehr reduziert
werden. Der
Geriuschpegel des
Systems wird reduziert,
PowerTwist Plus und als .zuséitz]iches Plus
steigt die Lebensdauer der
WWWMWWMM Laget.
0 10 20 30 40 50 60
Umdrehungen

Statistiken mit freundlicher Genehmigung von VibraNostics, Rochester, N'Y

ANWENDUNG

Holzbearbeitungsmaschinen

Problem Die unter stindiger
Spannungen stehenden Zugfiden in
herkémmlichen Keilriemen
ermoglichten eine Ubertragung der
Schwingungen vom Tischsigemotor
auf das Sdgeblatt. Das fiihrte zu
,»Rattern® und damit zu
unregelmiBigen Schnitten.

Solution Das Anbringen von PowerTwist Plus dimpfte die
ibertragenen Schwingungen und fithrte zu einer deutlichen
Dimpfung des Gerduschpegels. Alle riemengetriebenen
Holzbearbeitungsmaschinen wiirden vom Einsatz des roten Riemens
profitieren - jedes Mal perfekte
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Erhiltliche
Verpackungseinheiten Z/10 A/I3 B/I7 C/22 S5 D32 E40* Fi50% SPZ SPA SPB SPC
PowerTwist Plus 2m Wickel

NuTLink 5m Schachtel
NuTLink 20m Rolle

SuperTLink 5m Schachtel

SuperTLink 20m Rolle
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Produkte fiir
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PowerTwist Plus
PowerTwist Friction Top
PowerTwist Bridge Top

PowerTwist Cushion Top

PowerTwist Roller Drive
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Die folgenden Seiten enthalten Informationen zu den Nennbelastbarkeiten von PowerTwist Plus, NuTLink und SuperTLink sowie zur Wahl
des richtigen Riemens fiir einen bestimmten Antrieb. Bevor Sie fortfahren kénnen, miissen Sie vier Dinge wissen:

1. Die Art der Anwendung oder angetriebenen Maschine. Beispiel:

2. Die Art der Kraftmaschine, kW-Nennwett und Dtehzahl. 5,5 kW 1450 U/min, NEMA A, Elektromotor zum Antrieb eines Abluftgeblises
3. Dtehzahl der angetricbenen Maschine oder Drehzahlverhiltnis. in einem Restaurantdach. Der aktuelle Antrieb besteht aus einem 140 mm x 2B /17
4. Ungefihrer Mittenabstand zwischen den Wellen. am Motor, einem 170 mm x 2B/17 am Geblise und einem Mittenabstand von

etwa 560 mm. Liuft 16 bi
Schritt 1: Nennleistung in kW finden
A. In Tabelle 1 wihlen wir 1,2 SE, d. h. NEMA-A-Motot, Geblise bis zu 7,5 kW
B. DkW = 5,5kW x 1,2 SF = 6,6 DkW

Arien von Kraftmaschinen
Waechselstrommoforen: Normales Drehmoment (NEMA A-B), Woechselstrommotoren: Hohes Drehmoment (NEMA C-D), hober Schlupf,
Kvrzschlusskiifig, synchron, Hilfsphase Repulsion, Induktion, einphasig, Schleifring, Reihenschlusswicklng
Die unten genannten Maschinen sind nor reprisentative Beispiele. :M’"fm“m Hoc”:ﬂussmd(hg Gl Eimzylinder-Verb W Rl Ko 9 Motoren:
Wiklen Sie die Gruppe, deren Belastungsei haften der loforen: Mehrzylinder-Verbrennungsmotor inzy g e ge, Kupp
betreffenden Maschine am besten entsprect
Avussetzbetrieb Normalbetrieb Daverbetrieb Aussefzbefrieb Normalbetrieb Dauerbetrieb
r} e 3 bis 5 Std./Tag oder | 8 bis 10 Std./Tag 16 bis 24 Sid. /Tog 3 bis 5 Std./Tag oder | 8 bis 10 Std./Tag 16 bis 24 Sid. /Tag
Angetriebene Maschine Saisonlotrsb Sisoaboirab
Tabelle 1
Schritt 2: Uberpriifen des Antriebs

A. Berechnen Sie das Drehzahlverhiltnis. Das ist der grofie Durchmesser geteilt durch den kleinen Durchmesser.
170mm + 140mm = 1,21:1
B. Berechnen Sie den kW-Nennwert des Riemens
1. Sieche NuTLink-Nennbelastbarkeitstabelle fiir Riemen mit dem Profil ,,B/17“. Verwenden Sie die schnellere Wellendrehzahl von 1450, gehen Sie zur
Spalte mit dem Titel 140 mm und Sie finden 4,62. Das ist der grundlegende kW-Nennwert. Gehen Sie in der gleichen Zeile zum Abschnitt

Zusitzliche Kilowatt; in der Spalte mit dem Titel 1,21 bis 1,27, finden Sie 0,12. Wenn Sie 0,12 und 4,62 addieten, kommen Sie auf 4,74 kW
Nennleistung pro Riemen.

C. Bestimmen Sie den Bogen des Kontaktkorrekturfaktors
1. Betechnen Sie (D — d) + C und suchen sie den Faktor K in Tabelle 2.
Wobei: D = 170 mm, d = 140 mm und C = 560 mm
(170 mm — 140 mm) + 560 mm = 0,06
Der Faktot KO betriigt 1,00.
D. Bestimmen Sie die Riemenlinge und den Lingenkorrekturfaktor (Lc)
1. Berechnen Sie anhand der unten stehenden Formel die Riemenlinge und suchen Sie in Tabelle 3 den Lingenkorrekturfaktor (Ig).
2
) . ©-49
Riemenlinge = 2C + 1,57 D+ d) + T
Wobei: D = 170 mm, d = 140 mm ynd C = 560 mm
Riemenlinge = 1608 mm
In Tabelle 3 unter Profil ,,B/17“ bei einem Riemen zwischen 1540 mm und 1730 mm betrégt der Faktor L 0,93.

E. Berechnen Sie den korrigierten kW-Wert pro Riemen
1. Kotrigierter kW-Wett pro Riemen = Nenn-kW-Wert pro Riemen x Faktor K@ x Faktor L
Korrigierter kW-Wert pro Riemen = 4,62 x 1,00 x 0,93 = 4,30

Schritt 3: Die Anzahl bendtigter Riemen herausfinden

A. Teilen Sie die Nennleistung durch die korrigierte Leistung pro Riemen, um die Anzahl benétigter Riemen zu bestimmen.
Die Antwort enthilt meistens einen Bruchteil; runden Sie daher immer auf die nichste ganze Anzahl Riemen auf.
DkW + CkW = 6,6 + 4,30 = 1,53.

Zwei NuTLink-Riemen sind geeignet fiir die Anwendung,
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